Production Range For Water and Gas Pipe

Eg:rt:iec:zr Wall Thickness (mm)
(mm) | (inch) 1,20 ‘ 1,50 ‘2,00 ‘ 2,30 ‘ 2,60 ‘ 2,90 ‘ 3,20 ‘ 3,50 ‘ 3,60 ‘ 4,00 ‘ 4,50 ‘ 5,00 ‘ 5,40 ‘ 6,00 ‘ 7,00 ‘ 8,00 "I0,00 ‘ 1,00 ‘12,50 ‘13,00
Mass Per Unit Length (kg/m)
@72 | 38 - 1058|075 | 085 - . . B B - B B . B} B } } ) }
@213 | 1/2 |059073|095108 | 120 | 132 | 143 - - - - - - - - - . . _
@267 3/4
@269 | 3/4
D334 1
D337 1
@422 | 11/4
@424 | 1/4
@483 | 112
2603 2
@730 | 27/8
@761 | 21/2
2889 3
@016 | 31/2
oN43 4
@139,7 5
1413 5
21651 6
71683 6
@177,8 7
@1937 | 75/8
@219 8
@244.5 9
@2730| 10
@3239 2
©3397 | 133/8

Length Range

40-85m

- 40-90m

- 50-140m
Production Range For EN 10255/SI 10255

Outside Diameter Heavy Medium Serie L* Serie L1 Serie L2
Wall Mass Per Wall Mass Per Wall Mass Per Wall Mass Per Wall Mass Per
DN |(inch)| (mm) | Thickness | Unit Length | Thickness | Unit Length | Thickness | Unit Length | Thickness | Unit Length | Thickness | Unit Length
(mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m) (mm) (kg/m)
10 | 3/8 | @172 - - 2,30 0,84 2,00 0,75 2,00 0,74 1,80 0,67
15 12 | @213 320 144 2,60 121 2,30 108 2,30 108 2,00 0,95
20 | 3/4 | §26,9 3,20 1,87 2,60 1,56 2,30 1,40 2,30 1,39 2,30 1,38
25 1 @337 4,00 2,93 3,20 2,41 2,90 2,20 2,90 2,20 2,60 1,98
32 | 1/4 | @424 4,00 379 3,20 310 2,90 2,82 2,90 2,82 2,60 2,54
40 | 112 | @483 4,00 4,37 3,20 3,56 2,90 325 2,90 324 2,90 323
50 2 ?60,3 4,50 6,19 3,60 503 3,20 4,51 320 4,49 2,90 4,08
65 | 21/2 | @76, 4,50 793 3,60 6,42 3220 575 3220 573 3220 571
80 3 88,9 500 10,30 4,00 8,36 3,20 6,76 3,60 7,55 3,20 6,72
90 | 31/2 | Z101,6 - - - - 3,60 8,70 - - - -
100 4 | 243 540 14,50 4,50 12,20 3,60 9,83 4,00 10,80 3,60 9,75
125 5 |@1397 540 17,88 500 16,60 4,50 15,00 - - - -
150 6 @165,1 540 21,27 500 19,80 4,50 17,80 - - - -

*Heat treatment is mandatory for serie L production.



Production Range For ASTM A53

Outside Diameter Wall Thickness Mass Per Unit Length Weight Grade A Test Pressure | Grade B Test Pressure
NPS | DN 9" | scHno
(inch) | (mm) (inch) (mm) (Ib/ft) (ka/m) Class (psi) (bar) (psi) (bar)
3/8 10 0.675 @171 0,091 2,31 0,57 0,84 STD 40 700 48 700 48
1/2 15 0.840 @213 0,109 2,77 0,85 1,27 STD 40 700 48 700 48
34 - (G50 5267 o3 2,87 113 1,69 STD 40 700 48 700 48
0,154 391 1,48 2,20 XS 80 850 59 850 59
. - S 0334 0,133 3,38 1,68 2,50 STD 40 700 48 700 48
0,179 4,55 2,17 324 XS 80 850 59 850 59
0,140 3,56 2,27 3,39 STD 40 1200 83 1300 90
11/4 32 1.660 D422 0,191 4,85 3,00 447 XS 80 1800 24 1900 131
0,250 6,35 3,77 561 160 1900 131 2000 138
0,145 3,68 2,72 4,05 STD 40 1200 83 1300 90
11/2 40 1.900 @483 0,200 508 3,63 541 XS 80 1800 124 1900 131
0,281 714 4,86 7,25 160 1950 134 2050 141
5 o P 2603 0,154 391 3,66 544 STD 40 2300 159 2500 172
0,218 554 503 748 XS 80 2500 172 2500 172
i - - @730 0,203 516 5,80 8,63 STD 40 2500 172 2500 172
0,276 7,01 7,67 1,41 XS 80 2500 172 2500 172
0,125 318 4,51 6,72 1290 89 1500 100
0,156 3,96 558 8,29 1600 10 1870 129
0,188 4,78 6,66 9,92 1930 133 2260 156
3 80 3.500 88,9 0,216 549 7,58 1,29 STD 40 2220 153 2500 172
0,250 6,35 8,69 12,93 2500 172 2500 172
0,281 714 9,67 14,40 2500 172 2500 172
0,300 7,62 10,26 15,27 XS 80 2500 172 2500 172
0,125 318 518 772 120 77 1310 90
0,156 3,96 6,41 9,53 1400 97 1640 13
0,188 4,78 7,66 n41 1690 n7 1970 136
312 90 4.000 @101,6 0,226 574 9,12 13,57 STD 40 2030 140 2370 163
0,250 6,35 10,02 14,92 2250 155 2500 172
0,281 VAES na7 16,63 2500 172 2500 172
0,318 8,08 12,52 18,63 XS 80 2800 193 2800 193
0,125 3,18 5,85 8,71 1000 69 n70 81
0,156 396 724 10,78 1250 86 1460 101
0,188 4,78 8,67 12,91 1500 103 1750 121
0,219 556 10,02 14,91 1750 121 2040 141
4 100 4.500 dN4,3 0,237 6,02 10,80 16,07 STD 40 1900 131 2210 152
0,250 6,35 1,36 16,90 2000 138 2330 161
0,281 714 12,67 18,87 2250 151 2620 181
0,312 7,92 13,97 20,78 2500 172 2800 193
0,337 8,56 15,00 22,32 XS 80 2700 186 2800 193
0,156 3,96 9,02 13,41 1010 70 N80 81
0,188 4,78 10,80 16,09 1220 84 1420 98
0,219 556 12,51 18,61 1420 98 1650 N4
- - - B3 0,258 6,55 14,63 21,77 STD 40 1670 ns5 1950 134
0,281 714 15,87 23,62 1820 125 2120 146
0,312 7,92 17,51 26,05 2020 139 2360 163
0,344 8,74 19,19 28,57 2230 154 2600 179
0,375 9,52 20,80 30,94 XS 80 2430 168 2800 193




Outside Diameter Wall Thickness Mass Per Unit Length Wi Grade A Test Pressure | Grade B Test Pressure
NPS | DN . . ot sCHno ' .
(inch) (mm) (inch) (mm) (Ib/ft) (kg/m) (psi) (bar) (psi) (bar)
0,188 4,78 1294 19,27 1020 70 1190 82
0,219 5,56 15,00 22,31 190 82 1390 96
0,250 6,35 17,04 2536 1360 94 1580 109
0,280 VAl 18,99 28,26 STD 40 1520 105 1780 123
6 150 6.625 2168,3
0,312 7,92 21,06 31,32 1700 n7z 1980 137
0,344 874 2310 34,39 1870 129 2180 150
0,375 9,52 25,05 37,28 2040 141 2380 64
0,432 10,97 28,60 42,56 XS 80 2350 162 2740 189
0,188 4,78 16,96 2526 780 54 920 63
0,203 516 18,28 2722 850 59 1000 69
0,219 556 19,68 29,28 910 63 1070 T4
0,250 6,35 22,38 33,31 20 1040 72 1220 84
0,277 7,04 24,72 36,31 30 160 78 1350 93
0,312 7,92 27,73 4124 1300 90 1520 105
8 200 8.625 @219]1
0,322 8,18 28,58 42,55 STD 40 1340 92 1570 108
0,344 8,74 30,45 45,34 1440 99 1680 e
0,375 9,52 33,07 49,20 1570 108 1830 126
0,406 10,31 3567 53,08 60 1700 n7 2000 138
0,438 113 38,33 57,08 1830 126 2130 147
0,500 12,70 43,43 64,64 XS 80 2090 144 2430 168
0,188 4,78 2123 31,62 630 43 730 50
0,203 516 22,89 34,08 680 47 800 55
0,219 556 24,65 36,67 730 50 860 59
0,250 6,35 28,06 4175 20 840 58 980 68
0,279 7,09 3123 46,49 930 64 1090 75
10 250 10.750 | @273,0
0,307 7,80 34,27 51,01 30 1030 7 1200 83
0,344 8,74 38,27 56,96 N50 79 1340 92
0,365 9,27 40,52 60,29 STD 40 1220 84 1430 99
0,438 LIAK) 48,28 71,87 1470 101 1710 ns
0,500 12,70 54,79 81,52 XS 60 1670 15 1950 134
0,203 516 27723 40,55 570 39 670 46
0,219 556 29,34 43,63 620 43 720 50
0,250 6,35 33,41 49,71 20 710 49 820 57
0,281 714 3746 55,75 790 54 930 64
0,312 792 41,48 61,69 880 61 1030 71
12 300 12750 | @3238 0,330 8,38 43,81 6518 30 930 64 1090 75
0,344 8,74 45,62 67,90 970 67 130 78
0,375 9,52 49,61 73,78 STD 1060 73 1240 85
0,406 10,31 5357 79,70 40 n50 79 1340 92
0,438 LIAK) 57,65 85,82 1240 85 1440 99
0,500 12,70 65,48 97,43 XS 1410 97 1650 N4




Production Range For SI 530

DN Outside Diameter Wall Mass Per Test Pressure (bar)
i . Thickness Unit Length
(mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (kg/m) 530A 530B 530 X42 530 X52

3,96 8,32 M 129 - -

80 3 2889 312 4,76 9,88 133 155 - -
556 1,43 155 181 - -
3,96 10,80 86 101 - -

100 4 oN14,3 412 76 1280 192 & : :
556 14,91 121 141 - -
6,35 16,91 138 161 - -
396 13,45 70 81 - -

125 5 21413 5 916 70 1605 o > : :
556 18,61 98 N4 - -
6,35 2113 n2 130 - -
3,96 16,09 59 68 102 127
4,76 19,20 70 82 123 152
556 22,31 82 96 144 478

150 6 2168,3 65/8 6,35 2536 94 109 164 203
714 28,38 105 123 184 228
794 31,40 n7 137 205 254
9,52 37,31 141 164 207 304
3,96 21,06 45 66 79 97
476 2516 54 79 94 n7
556 29,28 63 92 1o 136

200 8 @219, 85/8 6,35 33,32 72 105 126 156
714 3732 81 n8 142 175
794 41,35 90 131 157 195
9,52 49,26 108 157 189 234
396 2355 40 59 71 87
476 2814 48 71 85 105
556 32,76 56 82 99 122

225 9 @244.5 95/8 6,35 37,30 64 94 13 140
714 41,80 72 106 127 157
794 46,32 81 18 141 175
9,52 5523 97 141 169 210
3,96 26,35 36 53 63 78
4,76 31,50 43 63 76 94
556 36,68 51 74 88 109

56 . 62731 103/4 6,35 41,77 58 84 101 125
714 46,83 65 95 N4 141
794 5192 72 105 126 156
9,52 61,94 87 152 152 188
nn 71,78 101 147 177 219
3,96 31,32 30 44 53 66
4,76 37,46 36 53 64 79
556 43,65 43 62 75 92

200 - 63239 234 6,35 4973 48 71 85 105
714 5578 55 80 96 19
794 61,87 6l 89 106 132
9,52 73,88 73 106 128 158
nn 85,70 85 124 149 185




Production Range For DVGW Approved Galvanized Drinking Water Pipe

(DVGW 7101)
Production Outside Wall
Norm NPS Diameter Serie Thickness Steel Grade Surface Pipe End
(mm) (mm)
12 @213 Medium 2,60
3/4 2269 Medium 2,60
1 @337 Medium 320
1/4 D424 Medium 320
11/2 D483 Medium 3,20
Plain End
EN 10255 2 ?60,3 Medium 3,60 S195T Galvanized Threaded and
Coupled
21/2 @76, Medium 360
3 2889 Medium 4,00
4 oN4,3 Medium 4,50
5 @139,7 Medium 5,00
6 21651 Medium 500




