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Mekanik Tesisat
TOSÇELİK PROFİL VE SAC

ÜRETİM STANDARTLARI VE ÇELİK KALİTELERİ

EN 10255 + A1 S195T

EN 10217-1 P195TR1, P195TR2, P235TR1, P235TR2, P265TR1, P265TR2

EN 10217-2 P195GH, P235GH, P265GH, 16Mo3

EN 10224 L235, L275, L355

ASTM A53 Grade A, Grade B

SI 10255 S195T

SI 530 530A, 530B, X42, X52

SI 4314 Grade A, Grade B

ASTM A795 Grade A, Grade B

Başlangıç 
Malzemesi

Şekillendirme Teslim Şartı

Uygulandığı
Kalite

TR1 TR2

Sıcak 
Haddelenmiş

Soğuk 
Şekillendirilmiş ve 

Kaynak 
Edilmiş

Kaynak 
Edildiği Gibi

✓ ✓

NW ✓ ✓

NP ✓ ✓

NR ✓ ✓

Normalize 
Edilerek 
Haddelenmiş

Kaynak
Edildiği Gibi

✓ ✓

NW ✓ ✓

NP ✓ ✓

NR ✓ ✓

Başlangıç 
Malzemesi

Şekillendirme
Teslim 
Şartı

Sıcak 
Haddelenmiş

Soğuk 
Şekillendirilmiş ve 

Kaynak Edilmiş

NP

NR

Normalize 
Edilerek 
Haddelenmiş

NW

NP

NR

Tür

Ebat Bilgileri (mm)

Kaynak Dikişi & HAZ/ITAB Tüm Gövde

Dış Çap Et Kalınlığı Dış Çap Et Kalınlığı 

Gerilim 
Giderme

Ø42,2-339,7 2,00-13,00 Ø21,3-339,7 1,50-13,00

Normalizasyon Ø42,2-339,7 2,00-13,00 Ø21,3-339,7 1,50-13,00

EN 10217-1 TESLİMAT ROTASI EN 10217-2 TESLİMAT ROTASI

ISIL İŞLEM

NW: Kaynak Bölgesi Normalizasyon

NP: Tüm Gövde Normalizasyon

NR: Normalize Haddeleme


