Declaration

DOP NO :CSM.DOP.001

of Performance (PB)

€

2737

C

1-Product:

Hot Rolled Flat Steel Products according to EN 10025

2-Type, Lot or Serial Number

Heat Number / Coil Number / Lot Number (as indicated on product label)

3-Purpose of Use

Hot rolled structural steel products for use in load-bearing applications in buildings and
civil engineering works.

4-Manufacturer

TOSYALI DEMIR CELIK SANAYI A.S CELIK URETIM TESISLERI

Organize Sanayi Bolgesi Necati Ozsoy Cad.
Iskenderun
31200 / Sariseki / Iskenderun-Hatay / TURKIYE

T - 0326 656 28 90
F 0326 656 28 95

5-Performance  of building material

evaluation of its invariance ana

verification system or systems:

system 2+

6-Notified Body:

TUV AUSTRIA TURK - Endiistriyel Servis

7-Approved Body No:

2737

8- Evaluation and verification of constancy of performance by TUV AUSTRIA TURK - Endiistriyel Servis 2737 Certificate
of Conformity for factory production control by applying factory production control under System 2+
" Certificate number: 2737-CPR-TAT-00050 " has been issued.

Main Characteristics

Harmonized Technical

Performance Specification

Short description of the product

Hot Rolled Flat Structural Steel Products (S235/

EN 1090-1

§275/S355 - JR, J0, J2; +N, +AR) TS EN 10025-1-2004

Thickness: 1-25.4 mm TS EN 10025-1:2004

Tolerances on dimensions and

Dimensions Width: 7001670 mm

Tolerances on dimensions and Thickness toler%%%%ccording to EN EN 10051
shape

Tolerances on dimensions and | Width tolerance according to EN 10051 EN 10051
shape

. . Length tolerance according to EN 10051 EN 10051

Tolerances on dimensions and

shape

Flatness tolerance according to EN 10051 EN 10051

shape
Yield Strength According to grade (see table) TS EN 10025-1:2004
Tensile Strength According to grade TS EN 10025-1:2004
Elongation According to grade TS EN 10025-1:2004
ifi TS EN 10025-1:2004
Impact Strength JR/J0/J2 as specified
Weldability Suitable for welding TS EN 10025-1:2004

Dangerous Substances

NPD EN 1090-1




9- The products specified in Article 1 and Article 2 have the performance declared in Article 8. This performance All responsibility
for its declaration rests solely with the manufacturer.

Signed on behalf of the manufacturer:

Place and date of issue: TOSYALI DEMIR CELIK SANAYI A.S. CELIK URETIM TESISLERI /

Validity Date : 04.03.2026

Name and role : AHMET DONMEZ — STEEL SERVICE CENTER FACILITY MANAGER

Signature :

w=Z TOSYALI Demir Gelik
/ Tosyali Pemir Celik Sanayi A.S.
Organize Sanayi-$éigesi Necati Ozsoy Cad.
No. : 12 Sanseki/ Bron/HATAY
Tel. : 0326 656 2180 Fax: 0326 656 2135
Aswm Giindiiz V.D.: 858 004 317s

Soguk Sekillendirme i¢in Siirekli Sicak Haddelenmis Diisiik Karbonlu Celik Sac/Plakanin Kalinlik
Toleranslar1

Anma Kalnhklar: Anma Genisligi Toleranslar
<1200 >1200 <1500 >1500 <1800 > 1800
< 2,00 +0,13 +0,14 +0,16 -

> 2,00 < 2,50 +0,14 +0,16 +0,17 +0,19
> 2,50 < 3,00 +0,15 +0,17 +0,18 +0,20
> 3,00 < 4,00 +0,17 +0,18 + 0,20 +0,20
> 4,00 < 5,00 +0,18 +0,20 +0,21 +0,22
> 5,00 < 6,00 +0,20 +0,21 +0,22 +0,23
> 6,00 < 8,00 +0,22 +0,23 +0,23 +0,26

Yiiksek Sicaklikta Normal Deformasyon Dayanmimi Gosteren Celiklerden Yapilmis Sac/plakanin
Kalinlik Toleranslar:

Olgiiler mm’dir

Anma Kalnhklar: Anma Genisligi Toleranslari
<1200 >1200 <1500 >1500 <1800 > 1800
<2,00 +0,17 +0,19 +0,21 -

>2,00< 2,50 +0,18 +0,21 +0,23 + 0,25
>2,50<3,00 + 0,20 +0,22 + 0,24 + 0,26
> 3,00 <4,00 +0,22 +0,24 + 0,26 + 0,27
> 4,00 <5,00 + 0,24 +0,26 + 0,28 + 0,29
> 5,00 <6,00 + 0,26 +0,28 + 0,29 + 0,31
> 6,00 < 8,00 +0,29 +0,30 +0,31 +0,35
>8,00<10,00 +0,32 +0,33 + 0,34 + 0,40
>10,00 <12,50 + 0,35 +0,36 + 0,37 +0,43
> 12,50 < 15,00 +0,37 +0,38 + 0,40 + 0,46
> 15,00 <25,00 + 0,40 +0,42 + 0,45 + 0,50




Uzunluk Toleranslar:

Uzunluk, sac/levhanin en uzun kenar1 boyunca yapilmalidir.

Olgiiler mm’dir

Anma Uzunlugu Toleranslar
Alt Ust
<2000 0 +10
>2000 < 8000 0 + 0,005 x anma uzunlugu
> 8000 0 +40

Genislik Toleranslar:

Genislik, mamuliin uzunlamasina ekseni boyunca dik aci ile 6l¢iilmelidir.

Olciiler mm’dir.

Toleranslar
Anma Genisligi Hadde(giiek;li kgt Kenarlan diizeltilmis
Alt Ust Alt Ust
<1200 0 +20 0 +3
> 1200 <1500 0 +20 0 +5
> 1500 0 +2 0 +6

Kenarlar diizeltilmis malzemeler i¢in toleranslar anma kalinligr < 10 mm olan
iirlinlere uygulanir, anma kalinlig1 10 mm’den biiyiik olan {irtinlerde, arastirma
veya siparis sirasinda list toleranslar uygulanmalidir.




Diizgiinliik Toleranslar
Diizgiinliikle ilgili 6zellikler siparis sirasinda belirtilmelidir.
NOT - Uzerinde anlasmaya varilan zellikler, kullanicinin proses ekipmanini dikkate almalidir.

Yiiksek sicaklikta normal deformasyon dayanimh ¢elikler i¢in diizgiinliik toleranslari
Olciiler mm’dir.

Anma Kalinhg L Diizgiinliik Diizgiinliik ile ilgili 6zel
Anma Genisligi tolerans toleranslar

<2,00 <1200 18 9

>1200 <1500 20 10

> 1500 25 13
> 2,00 <25 <1200 15 8

>1200 <1500 18 9

> 1500 23 12

Yiiksek sicaklikta yiiksek deformasyon dayanimi gosteren celikler icin diizgiinliik toleranslar
Ol¢iiler mm’dir

Anma  rene Kategoriler icin diizgiinliik tolerans
Kalinhg Anma Genisligi B C D
<1200 18 23 Arastirma veya
<25 siparis
> 1200 <1500 23 30 sirasinda anlagsmaya
> 1500 28 38 varilmahdir.

Gonyeden Sapma Toleranslar:

Gonyeden sapma U, uzunlamasina kenar boyunca, enine kenarin dik izdiisiimiidiir. Gonyeden sapmanin,
sac/levhanin gercek kalinliginin %1’°ini gegmemelidir.

J
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SEKIL 1 - Gényeden sapma U



Kenar Egriligi Toleranslar1 ( Kenar Kavisi )

Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki maksimum

uzaklik miktaridir.

Kenar egriligi 6l¢limii, iiriiniin i¢biikey(konkav) kenarinda yapilir.

Kenar egriligi toleransi, uzunlugu 5000 mm ° den kisa olan sac veya levhanin ger¢ek uzunlugunun

maksimum % 0.5  dir.

. Olcii
Oriin Cins Uriin Boyutlari Uzunlugu Tolerans (mm)
Genislik Uzunluk Uzunluk (mm) Kenarlan Kenarlar
(mm) (mm) Kesilmemis Kesilmis
>600 >5000 5000 20 15
SAC— Gergek luk
LEVHA >600 <5000 eree (If)zun u +0.005 x L +0.005 x L
RULO >600 - 5000 20 15
D% LIJI\II_DC/)HS >600 - Siparis asamasinda belirtilmelidir
F 3
} [ —— —— >
1 : Kenar egrilii . =
2+ Olgling kenan (lonkav)
3 : Dlz kenar
a : Haddeleme yénii - R ——
YAPI CELIKLERININ OZELLIKLERIi
Kimyasal Ozellikler
> Pota Analizi
%C(en | % [ % o o o o
cok ) si | MN Yo P % S % N % CU
: et kalinhg:
CELIK ADI <16
. . en en
mm i¢in cok | cok en ¢cok | en cok [ en cok [ en ¢ok
S235JR 0,17 1,40 | 0,035 0,035 0,012 0,55
S235J0 0,17 1,40 | 0,030 0,030 0,012 0,55
S235J)2 0,17 1,40 | 0,025 0,025 0,55
S275JR 0,21 1,50 | 0,035 0,035 0,012 0,55
S275J0 0,18 1,50 | 0,030 0,030 0,012 0,55
S275J)2 0,18 1,50 | 0,025 0,025 0,55
S355JR 0,24 0,55 1,60 | 0,035 0,035 0,012 0,55
S355J0 0,20 0,55| 1,60 | 0,030 0,030 0,012 0,55
S355J2 0,20 0,55| 1,60 | 0,025 0,025 0,55
S355K2 0,20 0,55 1,60 | 0,025 0,025 0,55




» Parca Analizi

% C ( en ¢ok) % Si % MN % P %S %N % CU
CELIK | etkalinhg <
ADI 16
mm igin engok | engok | engok | engok | engok | en ¢ok
S235JR 0,19 1,5 0,045 0,045 0,014 0,6
$235J0 0,19 1,5 0,04 0,04 0,014 0,6
S235J2 0,19 1,5 0,035 0,035 0,6
S275JR 0,24 1,6 0,045 0,045 0,014 0,6
S275J0 0,21 1,6 0,04 0,04 0,014 0,6
S275J2 0,21 1,6 0,035 0,035 0,6
S355JR 0,27 0,6 1,7 0,045 0,045 0,014 0,6
S355J0 0,23 0,6 1,7 0,04 0,04 0,014 0,6
S$355J2 0,23 0,6 1,7 0,035 0,035 0,6
S355K2 0,23 0,6 1,7 0,035 0,035 0,6

Parca Analizine Gore Maksimum CEV Degeri

Normal sogutulmus 1s1l islem uygulanmamais celiklerin kaynaginda kullanilan karbon es degeri formiiliidiir.
Karbon esdegeri ile ilgili bir cok formiil gelistirilse de en yaygin olan1 ve kullanilan1 asagida verilen
Milletler aras1 Kaynak Enstitiistintin kabul ettigi formiildiir.

M Cr + Mo + WV Cu + Mi

CEV =C+ —+ = +—=
CELIK En cok % CEV
ADI Et kallnlfg} <30
mm I¢in
S235JR 0.35
$235J0 0.35
S235J2 0.35
S275JR 0.40
S275J0 0.40
S275J2 0.40
S355JR 0.45
S355J0 0.45
S355J2 0.45
S355K2 0.45




Mekanik Ozellikler

Stn. | Stn.

Kalite Min Max Stn. Min | Stn. Max | Stn. Min Stn. Max I\_/Ii_n Max
Kalinhk | Kahinhk | AKMA AKMA CEKME CEKME |Birim |Birim
UzamalUzama

S235J2| 0,01 100,00 235,00 360,00 360,00 510,00 26,00 | 40,00
S235JO0| 0,01 100,00 235,00 360,00 360,00 510,00 26,00 | 40,00
S235JR| 0,01 100,00 235,00 360,00 360,00 510,00 26,00 | 40,00
S275J2| 0,01 2,99 275,00 380,00 430,00 580,00 23,00 | 37,00
S275J2| 3,00 100,00 275,00 380,00 410,00 560,00 23,00 | 37,00
S275JO0| 0,01 2,99 275,00 380,00 430,00 580,00 23,00 | 37,00
S275J0| 3,00 100,00 275,00 380,00 410,00 560,00 23,00 | 37,00
S275JR| 0,01 2,99 275,00 380,00 430,00 580,00 23,00 | 37,00
S275JR| 3,00 100,00 275,00 380,00 410,00 560,00 23,00 | 37,00
S355J0| 0,01 2,99 355,00 450,00 510,00 680,00 21,00 | 36,00
S355J0| 3,00 100,00 355,00 450,00 470,00 630,00 21,00 | 36,00
S355J2| 0,01 2,99 355,00 450,00 510,00 680,00 21,00 | 36,00
S355J2| 3,00 100,00 355,00 450,00 470,00 630,00 21,00 | 36,00
S355JR| 0,01 2,99 355,00 450,00 510,00 680,00 21,00 | 36,00
S355JR| 3,00 100,00 355,00 450,00 470,00 630,00 21,00 | 36,00
S355K2[ 0,01 2,99 355,00 450,00 510,00 680,00 24,00 | 36,00
S355K2| 3,00 100,00 355,00 450,00 470,00 630,00 24,00 | 36,00

Yass1 Ve Uzun Mamiiller i¢cin Vurma Dayanim

Celik Ad1 | Sicaklik °C |  Min. Enerji (J) (< 150 mm)
S235JR 20 27
$235J0 0 27
$235J2 20 27
S275JR 20 27
$275J0 0 27
$275J2 20 27
S355JR 20 27
$355J0 0 27
S$355J2 20 27
S355K2 20 40







