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77 TOSGELK e

Performans Beyani
DOP No: TPE.DOP.010

305 /2011 / AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

1. Uriin Tipi EN 10255'e gore kaynak edilmeye ve dig agmaya uygun alasimsiz gelik boru

Uriin Kaynak Edilmeye ve Dis Agmaya Uygun Alagimsiz Celik Boru

Teknik Spesifikasyon EN 10255:2004 + A1:2007

Celik Kalitesi S 195 T ( 1.0026)

Belirtilmis » H A Tip L Tip L1 Tip L2
Anma Capi Dis Cap Disin AgIr Seriler | Orta Seriler
DN mm Gosterilisi Kalinhk Kalinlk Kalinhk Kalinhk Kalinlhk
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

10 17,2 3/8 2,9 2.3 2,0 2,0 1,8
15 21,3 1/2 3,2 2,6 2,3 2,3 2,0
20 26,9 3/4 3,2 2,6 2,3 2,3 2,3
25 33,7 1 4,0 3,2 2,9 2,9 2,6
32 42,4 11/4 4,0 3,2 2,9 2,9 2,6
40 48,3 11/2 4,0 3,2 2,9 2,9 2,9
50 60,3 2 4,5 3,6 3,2 3,2 2,9
65 76,1 21/2 4,5 3,6 3,2 3,2 3,2
80 88,9 3 5,0 4,0 3,2 3.6 3,2
90 101,6 31/2 3,6
100 114,3 4 5,4 4,5 3,6 4,0 3,6
125 139,7 5 5,4 5,0 4,5
150 165,1 6 5,4 5,0 4,5

Tablo 1: Uriin Tipleri
2. Kullanim Amaci

3. imalatg

4. Yetkili Temsilci

5. Performans
Degismezliginin

Degerlendirilmesi ve
Dogrulanmasi Sistemi

6. Uyumlastiriimis Standart

Onaylanmis Kurulug

: Sulu sivilarin, gaz ve yakitin dagitimi

TOSGELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S
Organize Sanayi Bélgesi, 5.Kisim, 5007 Sokak. No:22
Dilovasi / Kocaeli / Turkiye

NPD

Sistem 3
EN 10255:2004 + A1:2007

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV s.p.
Onaylanmis Kurulus No: 1015 - Sertifika No: E -30-00864-17.
Test Rapor No: 1015-CPR-30-13546




7. Beyan Edilen Performanslar

Performans Karakteristikleri Test Standardi Beyan Edilen Performans Uyt usT::fﬁ;?im@
Yangina Tepki EN 10255, madde 8,7 Al
Akma Dayanimi EN ISO 6892-1 min 195 Mpa
Cekme Dayanimi EN ISO 6892-1 320 -520 Mpa
Uzama EN ISO 6892-1 min % 20
% C max 0,20
Kitnyasal Kompazisyon EN 10255, madde % Mn max 1,40
8.2.1 %P max 0,035
%S max 0,030
Yassiltma Testi EN ISO 8492 Gecer EN 10255:2004
Egme Testi EN ISO 8491 Gecer + A1:2007
EN 10246-1
Sizdirmazlik EN 10255 madde 9.6 Geger
Tehlikeli Maddeler EN 10255, madde 8.6 max 0,2 ppm
Dayanaklilik EN 10255, madde 7.4 NPD
Et Kalinlig EN 10255 Seri l-!, Seri M \{e Tip.L'igin +% 10,
Boyut madde 8.4.3 —8.4.6 Nplive Ipislon 452
Toleranslar Dis Cap ! Tablo 2,3,4,5,6
Ovalite madde 9,7 Cap toleranslari dahilinde
Birim Agirlik Tablo 2,3,4,5,6
Tablo 2: AGIR SERI ( H ) igin boyutlar, ¢ap toleransi ve birim uzunluk kiitlesi
Dis cap Dis Boyutu Dis Cap Toleransi Et kalinhgi Birim Agirhk
(D) R max min (T) Diiz uglu Mansonlu
(mm) (mm) {mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17,5 16,7 2,9 1,02 1,03
21,3 1/2 21,8 21,0 3,2 1,44 1,45
26,9 3/4 27,3 26,5 3,2 1,87 1,88
33,7 1 34,2 33,3 4,0 2,93 2,95
42,4 11/4 42,9 42,0 4,0 3,79 3,82
48,3 11/2 48,8 47,9 4,0 4,37 4,41
60,3 2 60,8 59,7 4,5 6,19 6,26
76,1 21/2 76,6 75,3 4,5 7,93 8,05
88,9 3 89,5 88,0 5,0 10,3 10,5
114,3 4 115,0 113,1 5,4 14,5 14,8
139,7 5 140,8 138,5 5,4 17,9 18,4
165,1 6 166,5 163,9 5,4 21,3 21,9




Tablo 3: ORTA SERI ( M ) icin boyutlar, ¢cap toleransi ve birim uzunluk kiitlesi

Dis ¢ap Dis Boyutu Dig Cap Toleransi Et kalinlig Birim Agirlik
(D) R max min (T) Diiz uglu Mansonlu
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17,5 16,7 2,3 0,839 0,845
21,3 1/2 21,8 21,0 2,6 1,21 1,22
26,9 3/4 27,3 26,5 2,6 1,56 1,57
33,7 1 34,2 33,3 3,2 2,41 2,43
42,4 11/4 42,9 42,0 3,2 3,1 3,13
48,3 11/2 48,8 47,9 3,2 3,56 3,60
60,3 2 60,8 59,7 3,6 5,03 5,10
76,1 21/2 76,6 75,3 3,6 6,42 6,54
88,9 3 89,5 88,0 4,0 8,36 8,53
114,3 4 115,0 113,1 4,5 12,2 12,5
139,7 5 140,8 138,5 5,0 16,6 17,1
165,1 6 166,5 163,9 5,0 19,8 20,4

Tablo 4: TiP L icin boyutlar, cap toleransi ve birim uzunluk kiitlesi

Dis cap Dis Boyutu Dis Cap Toleransi Et kalinhg Birim Agirhk
(D) R max min (T) Diiz uglu Mansonlu

{mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.4 16.7 2 0.750 0.756
21,3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2.3 1.40 141
33,7 1 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22
42,4 11/4 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85
48,3 11/2 48.6 47.8 2.9 3.25 3.29
60,3 2 60.7 59.6 3.2 4.51 458
76,1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.75 5.87
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.76 6.93
101.6 31/2 101.2 100.3 3.6 8.70 8.88
114,3 4 113.9 113.0 3.6 9.83 10.1
139,7 5 140.8 138.5 4.5 15.0 15.5
165,1 6 166.5 163.9 4.5 17.8 18.4




Tablo 5: TP L1 icin boyutlar, ¢ap toleransi ve birim uzunluk kiitlesi

Dis ¢cap Dis Boyutu Disg Cap Toleransi Et kalinhg Birim Agirlik
(D) R max min (T) Diiz uglu Mansonlu

(mm) (inch) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.4 16.7 2,00 0.742 0.748
213 1/2 21.7 21.0 2,30 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2,30 1.39 1.40
33,7 1 34.0 33.2 2,90 2.20 2.22
42,4 11/4 42.7 41.9 2,90 2.82 2.85
48,3 11/2 48.6 47.8 2,90 3.24 3.28
60,3 2 60.7 59.6 3,20 4.49 4.56
76,1 21/2 76.3 75.2 3,20 5.73 5.85
88,9 3 89.4 87.9 3,60 7.55 7.72
114,3 4 114.9 113.0 4,00 10.8 11.1

Tablo 6: TIP L2 icin boyutlar, cap toleransi ve birim uzunluk kiitlesi

Dis gcap Dis Boyutu Dis Cap Toleransi Et kalinligi Birim Agirlik
(D) R max min (T) Diiz uglu Mansonlu

(mm) (inch) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.1 16.7 1.8 0.670 0.676
21,3 1/2 21.4 21.0 2 0.947 0.956
26,9 3/4 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39
33,7 1 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00
42,4 11/4 42.5 41.9 2.6 2.54 2.57
48,3 11/2 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27
60,3 2 60.2 59.6 2.9 4.08 4.15
76,1 21/2 76.0 75:2 3.2 5.71 5.83
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89
114,3 4 113.9 113.0 3.6 9.75 10.0

8. Uygun Teknik Belge ve / veya Ozel Teknik Belgelendirme: NPD

Yukarida tanimlanan yapi malzemesi beyan edilen performanslar grubuna sahiptir. Yapi malzemeleri
Yonetmeligi ( 305/2011/AB ) uyarinca hazirlanan bu performans beyani sadece TOSGCELIK PROFIL VE
SAC ENDUSTRISI A.$ sorumlulugu altinda yayimlanir.

Bilent SONMEZ — ERW Fabrikalar Kalite Mudur(

Q-Qg’vﬂ—o%

DILOVASI
01.09.2017.
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1. Product Type

727 TOSGELIK Pofeic

Declaration Of Performance

DOP No: TPE. DOP.010
30572011 / EU Construction Products Regulation

Non-alloy steel pipe suitable for welding and threading according to EN 10255.

Products Non-alloy steel tubes suitable for welding and threading

Tecnical Spesifications EN 10255:2004 + A1:2007

Steel Grade S$195T( 1.0026)

Nominal Specified H M
outside outside [Designation Heavy Medium Type L Typell Tyoslz
diameter diameter | of thread Thickness Thickness Thickness Thickness Thickness

DN mm (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
10 17,2 3/8 2,9 2.3 2,0 2,0 1,8
15 21,3 1/2 3,2 2,6 2,3 2,3 2,0
20 26,9 3/4 3,2 2,6 2,3 2,3 2,3
25 33,7 1 4,0 3,2 2,9 2,9 2,6
32 42,4 11/4 4,0 3,2 2,9 2,9 2,6
40 48,3 11/2 4,0 3,2 2,9 2,9 2,9
50 60,3 2 4,5 3,6 3,2 3,2 2,9
65 76,1 21/2 4,5 3,6 3,2 3,2 3,2
80 88,9 3 5,0 4,0 3,2 3,6 3,2
90 101,6 31/2 3,6
100 114,3 4 5,4 4,5 3,6 4,0 3,6
125 139,7 5 5,4 5,0 4,5
150 165,1 6 5,4 5,0 4,5

Table 1: Product Type

2. Intended Use

3. Manufacturer

4.Authorised representative :

5. System of performance

immutability evaluation

and verification

6a. Harmonized Standard

Notified Body

: Distribution of aqueous liquids, gas and fuel.

TOSGELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S

Organize Sanayi Bélgesi, 5.Kisim, 5007 Sokak. No:22
Dilovasi / Kocaeli / Turkiye

NPD

System 3

EN 10255:2004 + A1:2007

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV s.p.

Notified Body No: 1015 - Certificate No: E -30-00864-17.
Test Report No: 1015-CPR-30-13546




7. Declared Performances

Performance Characteristics Test Standard Declared Performance Hennonieey
Standard
Reaction to Fire EN 10255, article 8,7 Al
Yield Strength EN ISO 6892-1 min 195 Mpa
Tensile Strength EN ISO 6892-1 320-520 Mpa
Elongation EN ISO 6892-1 min % 20
% C max 0,20
Chemical Composition EN 10255, article % Mn max 1,40
8.2.1 % P max 0,035
% S max 0,030
Flattening Test EN ISO 8492 Pass EN
Bending Test EN ISO 8491 Pass 10255:2004 +
. EN 10246-1 A1:2007
Tghimess EN 10255 article 9.6 it
Hazardous Material EN 10255, article 8.6 max 0,2 ppm
Durability EN 10255, article 7.4 NPD

Wall Thickness

Dimensional Outside
Tolerances Diameter
Ovality

Mass per unit

EN 10255
article 8.4.3 — 8.4.6,
article 9,7

For Series H, Series M and Type L £ % 10,
For Type L1 and Type L2 + % 8

Table 2,3,4,5,6

Within outside dimension tolerances

Table 2,3,4,5,6

Table 2: Dimensions, outside diameter tolerances and mass per unit length for HEAVY SERIES (H)

Outside
Diameter Thread Size | Qutside Diameter Tolerances | Wall Thickness Mass Per Unit Length
Threaded and
(D) R max min (T) Plain End Coupled
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17.2 3/8 17,5 16,7 2,9 1,02 1,03
21,3 1/2 21,8 21,0 3,2 1,44 1,45
26,9 3/4 27,3 26,5 3,2 1,87 1,88
33,7 1 34,2 33,3 4,0 2,93 2,95
42,4 11/4 42,9 42,0 4,0 3,79 3,82
48,3 112 48,8 47,9 4,0 4,37 4,41
60,3 2 60,8 59,7 4,5 6,19 6,26
76,1 21/2 76,6 75,3 4,5 7,93 8,05
88,9 3 89,5 88,0 5,0 10,3 10,5
114,3 4 115,0 113,1 5,4 14,5 14,8
139,7 5 140,8 138,5 5,4 17,9 18,4
165,1 6 166,5 163,9 5,4 21,3 21,9




Table 3: Dimensions, outside diameter tolerances and mass per unit length for MEDIUMSERIES (M)

Outside
Diameter Thread Size | Outside Diameter Tolerances | Wall Thickness Mass Per Unit Length
Threaded and
(D) R max min (T) Plain End Coupled
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17,5 16,7 2,3 0,839 0,845
21,3 1/2 21,8 21,0 2,6 1,21 1,22
26,9 3/4 27,3 26,5 2,6 1,56 1,57
33,7 1 34,2 33,3 3,2 2,41 2,43
42,4 11/4 42,9 42,0 3,2 3,1 3,13
48,3 11/2 48,8 47,9 3,2 3,56 3,60
60,3 2 60,8 59,7 3,6 5,03 5,10
76,1 21/2 76,6 75,3 3,6 6,42 6,54
88,9 3 89,5 88,0 4,0 8,36 8,53
114,3 4 115,0 113,1 4,5 12,2 12,5
135,7 5 140,8 138,5 5,0 16,6 17,1
165,1 6 166,5 163,9 5,0 19,8 20,4

Table 4: Dimensions, outside diameter tolerances and mass per unit length for TYPE L

Outside Outside Diameter
Diameter Thread Size Tolerances Wall Thickness Mass Per Unit Length
Threaded and
(D) R max min (T) Plain End Coupled
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.4 16.7 2 0.750 0.756
21,3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2.3 1.40 1.41
33,7 1 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22
42,4 11/4 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85
48,3 11/2 48.6 47.8 2.9 3.25 3.29
60,3 2 60.7 59.6 3.2 451 458
76,1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.75 5.87
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.76 6.93
101.6 31/2 101.2 100.3 3.6 8.70 8.88
114,3 4 1139 113.0 3.6 9.83 10.1
139,7 5 140.8 138.5 4.5 15.0 15.5
165,1 6 166.5 163.9 4.5 17.8 18.4




Table 5: Dimensions, outside diameter tolerances and mass per unit length for TYPE L1

Outside
Diameter Thread Size | Outside Diameter Tolerances | Wall Thickness Mass Per Unit Length
Threaded and
(D) R max min (T) Plain End Coupled
(mm) (inch) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.4 16.7 2,00 0.742 0.748
21,3 1/2 21.7 21.0 2,30 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2,30 1.39 1.40
33,7 1 34.0 33.2 2,90 2.20 2.22
42,4 11/4 42.7 41.9 2,90 2.82 2.85
48,3 11/2 48.6 47.8 2,90 3.24 3.28
60,3 2 60.7 59.6 3,20 4.49 4.56
76,1 21/2 76.3 75.2 3,20 5.73 5.85
88,9 3 89.4 87.9 3,60 7.55 7.72
114,3 4 114.9 113.0 4,00 10.8 131

Tabeo 6: Dimensions, outside diameter tolerances and mass per unit length for TYPE L2

Outside
Diameter Thread Size | Outside Diameter Tolerances | Wall Thickness Mass Per Unit Length
Threaded and
(D) R max min (T) Plain End Coupled
(mm) (inch) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.1 16.7 1.8 0.670 0.676
21,3 1/2 21.4 21.0 2 0.947 0.956
26,9 3/4 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39
33,7 1 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00
42,4 11/4 42.5 41.9 2.6 2.54 2.57
48,3 11/2 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27
60,3 2 60.2 59.6 2:9 4.08 4,15
76,1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.71 5.83
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89
114,3 4 113.9 113.0 3.6 9.75 10.0

8. Appropriate Technical Documentation and/or Specific Technical Documentation: NPD

The structural material defined above has the declared performance group. This performance declaration which is
prepared according to the Construction Products Regulation (305/2011/EU) is published only under the
responsibility of TOSCELIK PROFILE AND SHEET INDUSTRY CO.

Bilent SONMEZ — ERW Plants Quality Manager

DILOVASI == A
01.09.2017. ) @ i E




'ﬁ TOSCELIK Proflve Sac

Leistungserklarung

DOP No: TPE. DOP.010
Nach EU Regulation 305 / 2011 fiir Baumaterialien

1. Eindeutiger Kenncode

Unlegiertes Stahlrohr zum Schweifen und Gewindeschneiden nach EN 10255
des Produkttyps

Tabelle 1: Produkttypen

Produkt Unlegiertes Stahlrohr zum SchweiRen und
Gewindeschneiden
Technische Spezifikation EN 10255:2004+A1:2007
Stahlqualitit 5195 T (1.0026)
H M
Schwere Mittlere | TYPL TYP L1 TYP L2
Nenndurchmesser | Aussendurchmesser | Zahnprasentation Serien Serien
DN mm Dicke (mm) Dicke Dicke Dicke Dicke
(mm) | (mm) (mm) (mm)
10 17,2 3/8 2,9 2,3 2,0 2,0 1,8
15 21,3 1/2 3,2 2,6 2,3 2,3 2,0
20 26,9 3/4 3.2 2,6 2:3 2,3 2,3
25 33,7 1 4,0 3,2 2,9 2,9 2,6
32 42,4 11/4 4,0 3,2 2,9 2.9 2,6
40 48,3 11/2 4,0 3,2 2,9 2,9 2,9
50 60,3 2 4,5 3,6 3,2 3,2 2,9
65 76,1 21/2 4,5 3,6 3,2 3,2 3,2
80 88,9 3 5,0 4,0 3,2 3,6 3,2
90 101,6 31/2 3,6
100 114,3 4 5,4 4,5 3,6 4,0 3,6
125 139,7 5 5,4 5,0 4,5
150 165,1 6 5,4 5,0 4.5
2. Verwendungszweck(e) : Verteilung von wassrigen Fliissigkeiten, Gas und Kraftstoff.

~ TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S
" Organize Sanayi Bolgesi, 5.Kisim, 5007 Sokak. No:22
Dilovasi / Kocaeli / Tirkiye

3. Hersteller

4. Bevollmaéchtigter - NPD
5. Bewertung und

Uberpriifung der
Leistungsbestdndigkeit des System 3
Bauprodukts

6.Harmonisiertes Standart : EN 10255:2004 + A1:2007

STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV s.p.
Die notifizierte . Zertifierungstelle Nr: 1015 - Zertifikat: E -30-00864-17
Zertifizierungsstelle * Testbericht: 1015-CPR-30-13546




7. Erklérte Leistungen

Leistungsmerkmale

Test Standarts

Erkldrte Leistungen

Harmonisierte
Spezifikation

EN 10255, madde

Reaktion auf Feuer g7 Al
Streckgrenze EN I1SO 6892-1 min 195 Mpa
Ziehfestigkeit EN ISO 6892-1 320 -520 Mpa

Dehnung EN ISO 6892-1 min % 20

% C max 0,20
Chemische Zusammensetzung EN 10255, Artikel Pt Ui
8.2.1 % P max 0,035
%S max 0,030

Ebenheitstest EN ISO 8492 Ausreichend

Neigungstest EN ISO 8491 Ausreichend

EN 10246-1
Undurchldssigkeit EN 10255 Artikel Ausreichend
9.6
gefahrliche Substanzen EN 102;2 ARk max 0,2 ppm
Haltbarkeit EN 10232 I NPD
Fir Serie H, Serie Mund Typ L+ %
Wanddicke EN 10255 ) 10,
_ . Fir Typ L1 und Typ L2 +% 8
Maftoleranzen | Aussendurchmesser Artikel 8.4.3 Tabelle 2,3,4,5,6
- 8.4.6, Artikel 9,7 innerhalb der
Ovalitat
Durchmessertoleranzen
Stiickgewicht Tablo 2,3,4,5,6

EN 10255:2004
+ A1:2007

Tabelle 2: Abmessungen, Durchmessertoleranz und Einheitsiéingenmasse fiir SCHWERE SERIE (H)

Toleranz fiir
Aussendurchmesser | ZahngroRe Aussendurchmesser Wanddicke Stlickgewicht
Flache
(D) R max min (T) Spitzen Manschetten
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17,5 16,7 2,9 1,02 1,03
21,3 1/2 21,8 21,0 3,2 1,44 1,45
26,9 3/4 27,3 26,5 3,2 1,87 1,88
33,7 1 34,2 33,3 4,0 2,93 2,95
42,4 11/4 42,9 42,0 4,0 3,79 3,82
48,3 11/2 48,8 47,9 4,0 4,37 4,41
60,3 2 60,8 59,7 4,5 6,19 6,26
76,1 21/2 76,6 75,3 4,5 7,93 8,05
88,9 3 89,5 88,0 5,0 10,3 10,5
114,3 4 115,0 1131 5,4 14,5 14,8
139,7 5 140,8 138,5 5,4 17,9 18,4
165,1 6 166,5 163,9 5,4 21,3 21,9




Tabelle 3: Abmessungen, Durchmessertoleranz und Einheitsliingenmasse fiir Mittlere Serie (M)

Toleranz fiir
Aussendurchmesser | ZahngroRe Aussendurchmesser Wanddicke Stlickgewicht
Flache
(D) R max min (T) Spitzen Manschetten
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17,5 16,7 2,3 0,839 0,845
21,3 1/2 21,8 21,0 2,6 1,21 1,22
26,9 3/4 27,3 26,5 2,6 1,56 1,57
33,7 1 34,2 33,3 3,2 2,41 2,43
42,4 11/4 42,9 42,0 3,2 3,1 3,13
48,3 11/2 48,8 47,9 3,2 3,56 3,60
60,3 2 60,8 59,7 3,6 5,03 5,10
76,1 21/2 76,6 75,3 3,6 6,42 6,54
88,9 3 89,5 88,0 4,0 8,36 8,53
114,3 4 115,0 113,1 4,5 12,2 12,5
139,7 5 140,8 138,5 5,0 16,6 17,1
165,1 6 166,5 163,9 5,0 19,8 20,4
Tabelle 4: Abmessungen, Durchmessertoleranz und Einheitsléingenmasse fiir TYP L
Aussendurchmesse Toleranz fiir
r Zahngrofle | Aussendurchmesser | Wanddicke Stiickgewicht
(D) R max min (T) Flache Spitzen | Manschetten
(mm) (mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 ©17.4 16.7 2 0.750 0.756
21,3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2.3 1.40 1.41
33,7 1 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22
42,4 11/4 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85
48,3 11/2 418.6 47.8 2.9 3.25 3.29
60,3 2 60.7 59.6 3.2 451 4.58
76,1 21/2 76.0 75.2 3.2 5.75 5.87
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.76 6.93
101.6 31/2 101.2 100.3 3.6 8.70 8.88
114,3 4 113.9 113.0 3.6 9.83 10.1
139,7 5 140.8 138.5 4.5 15.0 15.5
165,1 6 166.5 163.9 4.5 17.8 18.4

Tabelle 5: Abmessungen, Durchmessertoleranz und Einheitsldngenmasse fiir TYP L1




Aussendurchmess Toleranz fiir
er ZahngrélRe Aussendurchmesser Wanddicke Stlickgewicht

(D) R max min (T) Flache Spitze | Manschetten

(mm) (inch) (mm) {mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.4 16.7 2,00 0.742 0.748
21,3 1/2 21.7 21.0 2,30 1.08 1.09
26,9 3/4 27.1 26.4 2,30 1.39 1.40
33,7 1 34.0 33.2 2,90 2.20 2.22
42,4 11/4 427 41.9 2,90 2.82 2.85
48,3 11/2 48.6 47.8 2,90 3.24 3.28
60,3 2 60.7 59.6 3,20 449 4.56
76,1 21/2 76.3 75.2 3,20 5.73 5.85
88,9 3 89.4 87.9 3,60 7.55 7.72
114,3 4 114.9 113.0 4,00 10.8 11.1

Tabelle 6: Abmessungen, Durchmessertoleranz und Einheitsléiingenmasse fiir TyplL2

Aussendurchmesse | ZahngroRe Toleranz fiir Wanddicke Stiickgewicht
r Aussendurchmesser
(D) R max min (T) Flache Spitze | Manschetten
(mm) (inch) {mm) (mm) mm Kg/m Kg/m
17,2 3/8 17.1 16.7 1.8 0.670 0.676
21,3 12 21.4 21.0 2 0.947 0.956
26,9 3/4 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39
33,7 1 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00
42,4 11/4 42.5 41.9 2.6 2.54 2.57
48,3 11/2 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27
60,3 2 60.2 59.6 29 4.08 4,15
76,1 21/2 76.0 75.2 3.2 571 5.83
88,9 3 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89
114,3 4 113.9 113.0 3.6 9.75 10.0

8. Angemessene Technische
Dokumentation und/oder Spezifische : NPD
Technische Dokumentation

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht den erklarten Leistungen. Fur die Erstellung der
Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein TOSCELIK PROFIL VE
SAC ENDUSTRISI A.S verantwortlich.

Im Namen von Bilent SONMEZ — Qualitatsmanager von ERW Fabriken

01.09.2017
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