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2737

Performans Beyani

DOP No: TPE.DOP.007
305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

. Uriin Tipi: EN 10210-1'e gore sicak bitirilmis, dikisli, alagimsiz ve ince taneli geliklerden boyuna kaynak
edilmis yapisal gelik boru ve kare, dikdértgen kutu profiller;

: . " Dig Cap (mm) | Et Kalinhgi (mm) Uzunluk (m)
el pelik Ralies) Enaz | Engcok | Enaz | Engok | Enaz | En ¢ok

Yuvarlak 17,0 339,7 0.6 13.0 4,0 14,6

S235JRH, S275J0H, S275J2H,
Kare S355J0H, S355J2H. S 355K2H 10x10 [250x250| 0.6 13.0 4,0 14,6

Dikdoértgen 10x20 [200x300| 0.6 13.0 4,0 14,6

. Kullanim Amaci: Metal yapilar veya kompozit metal ve beton yapilar

. imalat¢i: TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S
Organize Sanayi Bélgesi, 80950
Toprakkale / Osmaniye / Turkiye
. Yetkili Temsilci: NPD
. Performans Degismezliginin Degerlendiriimesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Sistem 2+

. Uyumlastinimis Standart: EN 10210-1: 2006

Onaylanmis Kurulus: TUV AUSTRIA TURK Belgelendirme Egitim ve Gézetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Onaylanmig Kurulus No: 2737 - Sertifika No: 2737-CPR-18-1S-0640-TAT-0043

. Beyan Edilen Performanslar:

Performans . Uyumlastinimis
Karaktaristklon Test Standardi Beyan Edilen Performans Stanclart
S e EN 10210-2 madde 6 Geger

toleranslari

Kaynak edilebilirik | EN 102106'517“}3“9 66-|  Tablo 1, Tablo 2, Tablo 3
Uzama EN 10002-1 Tablo 4
EN 10210-1:
Cekme dayanimi EN 10002-1 Tablo 4 2006
Akma dayanimi EN 10002-1 Tablo 4
Darbe dayanimi EN 10045-1 Tablo 4
Siineklik EN 10210-1 madde Tercih belirtiimisse: Geger
6.7.2 Tercih belirtiimemisse: NPD




Tablo 1: Kimyasal bilegsim — Mamul kalinhigi £ 40 mm igin dékiim analizi

Oksit C Si Mn P S NPe
Celik Adi Giderme En cok En cok En cok En cok En cok En ¢cok
Tipi® % % % % % %
S235JRH FN 0.17 1.40 0.040 0.040 0.009
S275J0H FN 0.20 1.50 0.035 0.035 0.009
S275J2H FF 0.20 1.50 0.030 0.030
S355J0H FN 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 0.009
S355J2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030
S355K2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030

a. Oksit giderme metodu asagidaki sekilde kisa gosterilir;
FF: Kullanilabilir azotu baglamak igin yeterli azot baglama element ihtiva eden tam sakin dokilmis celik (6rnegin, en az
toplam Al muhtevasi % 0.020 veya % 0.015 ¢dzunar Al)
FN: Kaynar celige misaade ediimez.

b. Azotun her 0,001 % artisinda Fosforda maksimum 0,005 % azalmaya musaade edilebilir. Fakat dékum analizindeki azot
miktari 0,012 % yi gecmemelidir.

c. Kimyasal Bilesimi en disiik AI/N orani 2:1 ve en dusuk toplam Al muhtevasi %0.020 veya diger azot baglayici
elementlerin yeterli oldugu durumda azot igin en bulytk deger uygulanmaz. Azot baglayici elementler muayene
dokiimaninda kayit edilmelidir.

Tablo 2 - Mamul analizinin Tablo 1 de verilen dékiim analizinin belirtilmis degerlerden miisaade edilen

sapmalari
s o .. . g Mamul analizinin dokiim analizinin belirtilen
D6kiim analizinde musaade edilen azami muhteva .. .
Element .. sinirlardan miisaade edilen sapmasi
Kitlece % .
Kutlece %
<0,20 +0,02
Ca
>0,20 +0,03
Si <0,60 +0,05
Alasimsiz < 1,60 +0,10
Mn ) ) -0,05
Ince taneli 1,70
+0,10
B Alasimsiz 0,040 +0,010
ince taneli < 0,035 +0,005
. Alasimsiz £ 0,040 +0,010
ince taneli < 0,030 +0,005
Nb < 0,060 +0,010
Vv <0,20 +0,02
Ti <0,03 +0,01
CF <0,30 +0,05
Ni <0,80 +0,05
Mo <0,10 +0,03
<0,35 +0,04
Cu
0,35<Cu<0,70 +0,07
N <0,025 +0,002
A'toplam 2 0,020 '0,005
25235JRH icin kalinlik < 16 mm olursa, misaade edilen sapma % 0.4 C, kalinlik > 16 mm ve < 40 mm olursa
misaade edilen sapma % 0.05 C'dur.
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Tablo 3: D6kiim Analizine bagh olarak en biiyiik karbon esdegeri (CEV)

Celik Kalitesi Anma Kalinhigi £ 16 mm igin en
Celik adi Celik numarasi biiyiik CEV %
S235JRH 1.0039 0.37
S275J0H 1.0149 0,41
S275J2H 1.0138 0,41
S355J0H 1.0547 0,45
S355J2H 1.0576 0,45
S355K2H 1.0512 0,45

Tablo 4: Alasimsiz gelik borularin mekanik 6zellikleri

En dusuk darbe enerjisi

En dustk akma En dlsuk K¢
ekme dayanimi R
Celik kalitesi dayanimi ReH ¢ i ! ui\aaTa
i MPa i
s J
Gelik | Belirtimis kalinlik |~ Belirtiimis kalntik | >SS Asagidaki deney
Celik adi | numara mm mm s— sicakhginda
- <16 >16<40 <3 >3<40 <40 -20°C | 0°C 20°C
S235JRH¢ | 1.0039 235 225 360-510 | 360-510 26 - - 27
S275J0H° | 1.0149 - 27 -
S575)oH | 1.0138 275 265 430-580 | 410-560 23 57 - -
S355J0H°¢ | 1.0547 - 27 -
S355J2H | 1.0576 355 345 510-680 | 470-630 22 27 - -
S355K2H | 1.0512 40¢ - -
a. Boyuna degerlerdir. Enine degerler %2 daha dusuktar.
b. Etkalinhidi < 3mm icin, EN 10210 madde 9.2.2’ye bakiniz.
c. Darbe 6zellikleri sadece Tercih 1.3 belirtildiginde dogrulanmalidir.
d. Darbe deneyi igin kesiti kiigtltilmis numunelerde EN 10210 madde 6.6.2’ye bakiniz.
e. Bu deger -30°C’da 27 J'a karsilik gelir (EN 1993-1-1'e bakiniz).

8. Uygun Teknik Belge ve / veya Ozel Teknik Belgelendirme: NPD

Yukarida tanimlanan yapi malzemesi beyan edilen performanslar grubuna sahiptir. Yapi malzemeleri
Yénetmelidi (305/2011/AB) uyarinca hazirlanan bu performans beyani sadece TOSCELIK PROFIL VE SAC

ENDUSTRISI A.S sorumlulugu altinda yayimlanir.

Bulent SONMEZ — ERW Fabrikalari Kalite Mudr

OSMANIYE

10.04.2018
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Tosqe"Y Profil ve Sac Endustrisi A.3.
Organize Sanuyi Bilgesi )
80950 TOPRAKKALE/OSMANIYE TURKIYE
T +90 (328) 826 80 80 F +90 (328) 826 88 88
Asim Gundiz V.D. : 086 001 3021
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2737

Declaration of Performance

DOP No: TPE.DOP.007
305/2011/EU Construction Products Regulation

1. Product Type: According to EN 10210-1, hot finished longitudinally welded, non-alloy and fine grain
structural steel circular, square and rectangular hollow sections;

Outside Wall Thickness Length(m)
Section Steel Grade Diameter (mm) (mm)
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Circular 17,0 338.7 0.6 13.0 4,0 14,6
S235JRH, S275J0H, S275J2H,
Square S$355J0H. S355J2H, S 355K2H 10x10 [250x250| 0.6 13.0 40 14,6
Rectangular 10x20 [200x300| 0.6 13.0 40 14,6

2. Intended Use: to be used in metal structures or in composite metal and concrete structures.

3. Manufacturer: TOSGELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISi A.$
Organize Sanayi Bolgesi, 80950
Toprakkale / Osmaniye / Turkiye

4. Authorised representative: NPD

5. System of performance immutability evaluation and verification: System 2+

6. Harmonised Standard: EN 10210-1: 2006

Notified Body: TUV AUSTRIA TURK Belgelendirme Egitim ve Gozetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Notified Body No: 2737 - Certificate No: 2737-CPR-18-1S-0640-TAT-0043

7. Declared Performances:

Performance

S Test Standard Declared Performance Harmonised Standard
Characteristics
Dimensions and Shape EN 10219-2 gt
Tolerances article 6 P
- EN 19219-1
Weldability article 6.6 - 6.8.1 Table 1, Table 2, Table 3,.
Elongation EN ISO 6892-1 Table 4
EN 10210-1: 2006
Tensile Strength EN ISO 6892-1 Table 4
Yield Strength EN ISO 6892-1 Table 4
Impact Strength EN 1SO 148-1 Table 4
Durability EN 10219-1 article Option stated: Pass

6.8.2

Option not stated: NPD




Table 1: Chemical Composition — Cast Analysis for product thickness < 40 mm

- ¢ C Si Mn P S NP
ype o . : : : : ;
Steel Name Deesdidation® Maximum | Maximum | Maximum | Maximum | Maximum | Maximum
% % % % % %
S235JRH FN 0.17 1.40 0.040 0.040 0.009
S275J0H FN 0.20 1.50 0.035 0.035 0.009
S275J2H I 0.20 1.50 0.030 0.030
S355J0H FN 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 0.009
S355J2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030
S355K2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030
a. The deoxidation method is designated as follows :
FN : Rimming steel not permitted
FF : Fully killed steel containing nitrogen binding elements in amounts sufficient to bind avaible nitrogen (e.g. min.0,020
% total Al or 0,015 % soluble Al).
b. The maximum value for nitrogen does not apply if the chemical composition shows a minimum total Al content of 0,020
% with a minimum AI/N ratio of 2:1, or if sufficient other N-binding elements are present. The N-binding elements shall be
recorded in the Inspection Document.

Table 2: Permissible deviations of the product analysis from the specified limits of the cast analysis

given Table 1
Permissible maximum content in the cast analysis | Permissible deviation of the product analysis from
Element AR i
% by mass specified limits for the cast analysis % by mass
<0,20 +0,02
Ca
>0,20 +0,03
Si <0,60 +0,05
Non alloy < 1,60 +0,10
Mn ) i -0,05
Fine grain 1,70
+0,10
" Non alloy < 0,040 +0,010
Fine grain < 0,035 +0,005
" Non alloy < 0,040 +0,010
Fine grain <0,030 +0,005
Nb <0,060 +0,010
Vv <0,20 +0,02
Ti <0,03 +0,01
Cr <0,30 +0,05
Ni <0,80 +0,05
Mo <0,10 +0,03
<0,35 +0,04
Cu
0,35< Cu<0,70 +0,07
N <0,025 +0,002
Algotal 20,020 -0,005
a For $235JRH in thicknesses <16 mm, the permissible deviation = 0,04 % C, and for thicknesses > 16 mm and
< 40 mm the permissible deviation = 0,05 % C
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Table 3: Maximum carbon equivalent value based on cast analysis

Steel Grade Max CEV in % for £ 16mm
Steel name Steel number thickness
S235JRH 1.0039 0,37
S275J0H 1.0149 0,41
S275J2H 1.0138 0,41
S355J0H 1.0547 0,45
S355J2H 1.0576 0,45
S355K2H 1.0512 0,45
Table 4: Mechanical properties of non-alloy steel hollow sections in thicknesses < 40 mm
T - Mirimum Minimum |Ir<n\;/>dact energy
R —— strength Tensile strength Rm ebngaabtion
ReH MPa A
MPa %
J
Specified Specified tﬁi?ir?glsesde
Steel Staal thicknesses thicknesses N at test temperature of
mm mm
name number mm
(o] [0}
<16 >16<40 <3 >3<40 <40 20°C 0°C 20°C
S235JRH° | 1.0039 235 225 360-510 | 360-510 26 - - 27
S275J0H° | 1.0149 - 27 -
S2751o0H | 10138 275 265 430-580 | 410-560 23 >7 - -
S355J0H° | 1.0547 - "4 ] -
S355J2H | 1.0576 855 345 510-680 | 470-630 23 27 - -
$355K2H | 1.0512 40¢ - -
a. Longitudional values. Transverse values are 2% lower.
b. For thicknesses < 3 see EN 10210-1 article 9.2.2.
c. The impact properties are verified only when option is specified.
d. For impact properties for reduced section test pieces see EN 10210-1 article 6.6.2.
e. This value coresponds to 27 J at -30°C (see EN 1993-1-1).

8. Appropriate Technical Documentation and/or Specific Technical Documentation: NPD

The structural material defined above has the declared performance group. This performance declaration
which is prepared according to the Construction Products Regulation (305/2011/EU) is published only under
the responsibility of TOSCELIK PROFILE AND SHEET INDUSTRY CO.

Bulent SONMEZ — ERW Plants Quality Manager

OSMANIYE
10.04.2018
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2737
LEISTUNGSERKLARUNG

DOP No: TPE.DOP.007
Nach EU Regulation 305 / 2011 fiir Baumaterialien

1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: Baustahlrohre und quadratische, rechteckige Kastenprofile
langsnahtgeschweillt aus warm-, geschweiflten, unlegierten und feinkérnigen Stahlen nach EN 10210-1;

. Aussendurchmes ’ Linge(m)
Profil Stahlqualitit ser (mm) Wanddicke (mm)
Min Max Min Max Min Max
Rund 170 | 3397 0.6 13.0 4,0 14.6
Quadrat | S235JRH, S275J0H, S275J2H,
S355J0H, S355J2H. S 355K2H 10x10 | 250x250 0.6 13.0 40 14,6
Rechteck 10x20 | 200x300 | 06 13.0 4,0 14,6

2. Verwendungszweck(e): Zur Verwendung in Metallkonstruktionen oder in Verbundmetall- und
Betonkonstruktionen.

3. Hersteller: TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISIi A.$
Organize Sanayi Bolgesi, 80950
Toprakkale / Osmaniye / Turkiye
4. Bevollmachtigter: NPD
5. Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit des Bauprodukts: System 2+
6. Hamonisierte technische Spezifikation: EN 10210-1: 2006
Die notifizierte

Zertifizierungstelle: TUV AUSTRIA TURK Belgelendirme Egitim ve G6zetim Hizmetleri Ltd. Sti.
Zertifirungsstelle Nr: 2737 - Zertifikat No: 2737-CPR-18-1S-0640-TAT-0043

7. Erklédrte Leistungen:

Harmonisierte

Leistungsmerkmale Test Standarts Erklarte Leistung technische
Spezifikation
Form und Biegefestigkeit EN 10210-2 Artikel 6 Ausreichend

SchweiBeignung EN 10210é17/:rt|kel 6,6 - | Tabelle 1, Ta%elle 2, Tabelle
Dehnbarkeit EN 10002-1 Tabelle 4
Ziehfestigkeit EN 10002-1 Tabelle 4 EN 10210-1: 2006
Streckgrenze EN 10002-1 Tabelle 4

Schlagfestigkeit EN 10045-1 Tabelle 4

Wenn Praferenz angegeben
ist: ausreichend
Wenn Praferenz nicht
angegeben ist: NPD

Formbarkeit EN 10210-1 Artikel 6.7.2




Tabelle 1: Chemische Zusammenfassung- Poduktdicke< 120mm Schmelzenanalyse

o C Si Mn P! S NP

Stahltyp Desox;gaatnonst Maximum Maximum Maximum Maximum Maximum Maximum
% % % % % %

S235JRH FN 0.17 1.40 0.040 0.040 0.009
S275J0H FN 0.20 1.50 0.035 0.035 0.009
S275J2H FF 0.20 1.50 0.030 0.030
S355J0H FN 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 0.009
S355J2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030
S355K2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030

A) Das Desoxidationsverfahren wird kurz wie folgt gezeigt;
FN: Unberuhigter Stahl ist nicht erlaubt.
FF: vollstandiger Ruhe-verschutteter Stahl
(z. B. mindestens 0,020% Gesamt-Al-Gehalt oder 0,015% Iésliches Al),
B) der ausreichend Stickstoff bindendes Element enthalt, um brauchbaren Stickstoff zu binden
Der Héchstwert fur Stickstoff wird nicht angewendet, wenn die chemische
C) Zusammensetzung ein Mindest-Al / N-Verhaltnis von 2: 1 und einen minimalen Gesamt-Al-Gehalt von 0,020% oder
andere stickstoffbindende Elemente aufweist. Stickstoffbindende Elemente sollten im Inspektionsdokument registriert
werden

Tabelle 2: Zulidssige Abweichungen von den angegebenen Werten der in Tabelle 1 der
Produktanalyse angegebenen Analyse

— b rRlEF A SRR, A 1 produkianalyse von den angegebenen
e il Mgy Grenzen der GieRRanalyse in Masse %

(6 <0,20 +0,02
>0,20 +0,03

Si <0,60 +0,05
Mn Unlegiert < 1,60 +0,10
Feinkérnig < 1,70 -0,05

+0,10
P Unlegiert < 0,040 +0,010
Feinkérnig < 0,035 +0,005
S Unlegiert < 0,040 +0,010
Feinkérnig < 0,030 +0,005
Nb <0,050 +0,010
Vv <0,20 +0,02

Ti <0,03 +0,01
Cr =0,30 +0,05
Ni <0,80 +0,05
Mo <0,10 +0,03
Cu =0,35 +0,04
0,35<Cu<0,70 +0,07

N <0,025 +0,002
Algesamt 20,020 -0,005

2 Wenn die Dicke fuir S235JRH < 16 mm ist, betrigt die zuldssige Abweichung 0,4%C, wenn die Dicke> 16 mm und <
40 mm ist, betragt die zuldssige Abweichung 0,05% C.

Tabelle 3: Das groBte Kohlenstoffaquivalent basierend auf der Schmelzenanalyse (CEV)a Das
groBte Kohlenstoffdquivalent®% fiir die angegebene Dicke (mm)

Max CEV fur Nenndicke (mm) %

Stahityp - >16 >40 >65

- <40 <65 <120
S235JRH 0,37 0,39 0,41 0,44
S275J0H 0,41 0,43 0,45 0,48
S275J2H 0,41 0,43 0,45 0,48
S355J0H 0,45 0,47 0,5 0,53
S355J2H 0,45 0,47 0,5 0,53
S355K2H 0,45 0,47 0,6 0,53
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Tabelle 4: Unlegierte Stahlrohren- Mechanische Eigenschaften

Minimum s Mindestwert
Streckgrenze Zugf?r:gkelt Bruchggbhnung Kerbschlagfahigkeit
ReH MP n Kve
MPa a - J
AU A b A b A b
ngegebene ngegebene ngegebene
Dickke (mm) | Dickke (mm) | Dickke (mm) b i
>3 -20° 0° 20°
.l i <100 C B &
S23JRH¢ 235 360-510 360-510 - - o7
S275J0H¢ - 27 "
S275J2H¢ 275 430-580 410-560 27 - -
S355K0H¢ - 27 -
S355J2H¢ 27 - -
S355K2H¢ 358 510-680 470-630 20° = .
a Es sind die Langstwerte. Querwerte sind um 2 Punkte reduziert.
b Wanddicke <3, siehe EN 10210 Artikel 9.2.2
c Die Kerbschlagarbeit wird nur gepruft wenn die Option mit 1.3 spezifiert worden ist.
d Die Kerbschlagversuche bei Querschnitt reduzierten Proben siehe EN 10210 Artikel 6.6.2.
e Dieser Wert bei -30°C betragt 27 J (siehe EN 1993-1-1).

8. Angemessene Technische Dokumentation und/oder Spezifische Technische Dokumentation:

Die Leistung der vorstehenden Produkte in Artikel 1 entsprechen den erklarten Leistungen in Artikel 8. Fur

die Erstellung der Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein
TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S verantwortlich.

Im Namen von Billent SONMEZ — Qualitatsmanager von ERW Fabriken

OSMANIYE
10.04.2018
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